Zalgcznik nr 2 do SIWZ

~Demontaz istniejgcego , wykonanie, dostawa i montaz nowego przenosnika
zgrzeblowego typu 0Z GWB dla Zakladu Energetyki w Sokotowie Podlaskim przy ul.

1.

Pilsudskiego 8.” — II postepowanie

Przedmiot zaméwienia.

Przedmiotem zamodwienia jest:

a) opracowanie dokumentacji technicznej przenosnika zgrzebtowego

b) demontaz istniejgcego przenosnika zgrzebtowego kotta weglowego

C) wykonanie, dostawe oraz montaz nowego przenosnika zgrzebtowego do transportu
zuzlu, typu OZ - GWB ( z gérnym wygarnianiem ) o wydajnosci zapewniajgcej
poprawng prace kotta weglowego typu WR — 5 mocy 6,5 MW ,

d) dostosowanie instalacji wodnej zasilajgcej przenosnik zgrzebtowy,

e) dostosowanie instalacji elektrycznej zasilajacej przenosnik zgrzebtowy

f) wykonanie zsypdw zuzlu oraz popiotu zainstalowanych pod kottem weglowym .

Opis przedmiotu zamdwienia.

Przeno$nik zgrzebtowy musi by¢ wykonany zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, normami
i zasadami wiedzy technicznej oraz warunkami ustalonymi pomiedzy stronami. Przenosnik
zgrzebtowy oraz elementy napedu powinny zawiera¢ tabliczki znamionowe ze wskazaniem:
nazwy producenta, typ, nr fabryczny, rok produkcji, mase oraz znak CE.

Wykonanie przenosnika typu OZ — GWB sktada sie z nastepujgcych elementow:
- wanna, wznios, boki do wysokosci tasmy zgrzebtowej wylozone ptytkami bazaltowymi.
- jezdnia dolna zwrotna wytozona ptytkami bazaltowymi.

- na koncu wzniosu znajduje sie wat napedowy wraz kotami przystosowanymi do napedu
taicucha.

- powrot tancucha w czesci tylnej powinien uktadac sie pionowo w stosunku do dna wanny
dolnej.

- fancuch tasmy zgrzebtowej wykonany z ogniw tgczacych sie ze sobg sworzniami
hartowanymi.

Naped tancucha sklada sie z przektadni zebatej napedzanej silnikiem elektrycznym
trojfazowym napedzajacy przektadnie fancuchowa. Caty ukfad napedowy tasmy
zgrzebtowej winien by¢ zabezpieczony bezpiecznikiem, ktdry w momencie wystgpienia
nieprzewidzianych oporéw powinien rozsprzegli¢ uktad napedowy.

W celu zapewnienia statego napiecia tancucha zastosowa¢ wat wraz z dwoma kotami
wyposazonymi w mechanizm $rubowy wraz z sprezyng napinajgca. Od strony mechanizmu
napinania tasmy zgrzebtowej powinny znajdowac sie drzwiczki rewizyjne w celu wybierania
pozostatosci zuzlu, ktére gromadzic sie bedg podczas normalnej pracy tasmy zgrzebtowej.

Szczegbtowa charakterystyka zamowienia:



Dane techniczne przenosnika zgrzebtowego:
Wydajnos¢ przenosnika zgrzebtowego 4,5 t/h.

Szerokos¢ wewnetrzna wanny (uwzgledniajgca grubos¢ ptytek z bazaltu oraz zaprawy)
660 mm.

Dtugosc¢ catkowita przenosnika zgrzebtowego = 5200 mm.
Wysokos¢ do osi watu napedowego = 1780 mm.
Kat podnoszenia czesci wznoszgcej wynosi 39 stopni.

Ptytki bazaltowe min grubo$¢ 30 mm montowane na zaprawie cementowej wraz z
wykorzystaniem zbrojenia z siatki o grubosci min 2mm. Podloga wanny wraz ze
wzniosem powinny zosta¢ wytozone ptytkami bazaltowymi. Wysokos¢ ptytek
bazaltowych na bokach wanny od strony tancucha powinny wynosi¢ co najmniej
70mm. Wanna powinna by¢ wyposazona w systemem samo uzupetniajgcy stan wody
w wannie.

Grubos¢ blachy korpusu min 8 mm.

Materiat korpusu S235JR

Typ tancucha — tancuch ogniwowy gat. EN-GJS 400-15

Kofa watu napinajgcego Z=7 gat. EN-GJS 500

Kofa watu napedowego Z=8 gat. EN-GJS 500

Nowa przektadnia zapewniajgca prawidtowg prace odzuzlacza.
Podziatka fancucha 1I=100mm.

Podziatka tasmy zgrzebtowej 500mm.

Wymiary zgrzebta szerokos$¢ 401mm wysoko$¢ 100 Grubos¢ 10 mm.
Predko$¢ posuwu tasmy zgrzebtowej: 3,24 m/min.

tancuch napedowy rolkowy - 32B.

Przetozenie catkowite napedu - 655.

Przenosnik zgrzebtowy nalezy wyposazy¢ w ostony gorne ( wykonane w systemie siatki
uniemozliwiajgcej wtozenie reki ) zakrywajgce lustro wody w czesSci poziomej , ostony
powinny posiada¢ konstrukcje do tatwego demontazu.

Powierzchnia pod wanng , w ktdrej taSma zgrzebtowa wraca w kierunku wanny powinna
posiadac otwory umozliwiajgce tatwe czyszczenie z pozostatosci ze zgrzebet.

Naped elektryczny wyposazony w awaryjny wytacznik pradu zamontowany w poblizu
silnika napedowego oraz w uklad krancowek . Wzdluz wanny zamontowana linka
podtaczona do krancowki ktéra umozliwi w tatwy sposdb wylgczenie napedu elektrycznego.

Przeno$nik zgrzebtowy powinien posiadac jak najmniejszg ilos¢ $lizgdw. W zamian $lizgdéw
powinny by¢ kota napinajace tasme zgrzebtowa zamontowane na sworzniach z instalacja
smarowania tozysk . Umocowanie watdéw od kot napinajgcych winny by¢ skonstruowane w
taki sposdb aby zapewniaty tatwy demontaz catego watu w celu wymiany zuzytych
elementéw np. tozysk .



Przed dopuszczeniem do ruchu nalezy wykona¢ pomiary elektryczne: skutecznosci
dziatania zabezpieczen i instalacji przeciwporazeniowej. Przed zgtoszeniem do
odbioru nalezy przeprowadzi¢ préby rozruchowe.

Zamawiajgcy dopuszcza zmiany wymiarow po wczesniejszym uzgodnieniu z
zamawiajgcym.

Przed zilozeniem oferty wymagana jest wizja lokalna w celu zwymiarowania
dostepnej przestrzeni .

Termin wykonania do 30.09.2025r.



